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INSTRUKCJA OBROBKI | UZYTKOWANIA BLATOW Z LAMINATU KOMPAKTOWEGO PRINT HPL
STRATIFICATO

I. OPIS PRODUKTU

Stratificato Print HPL stosowany do produkcji blatoéw jest samono$nym laminatem kompaktowym, dwustronnie dekoro-
wanym o grubosci 2 10 mm. Charakteryzuje sie on duza odpornoscia na uderzenia, $cieranie, pare wodna, suche ciepto,
zarysowania, zaplamienie, Swiatto czy Zar papierosa. Jego zamknigta struktura powierzchni nie sprzyja rowniez rozwojowi
drobnoustrojow. Poszczegolne parametry badane wg normy EN-438 znajduja si¢ w karcie informacyjnej produktu.

Laminat HPL jest materiatem drewnopochodnym na bazie wiédkien celulozowych impregnowanych zywicami, co ma wptyw
na zachowanie produktu w warunkach zmieniajacej sie wilgotnosci i temperatury otoczenia. W naturalnych warunkach
otoczenia Stratificato Print HPL podlega niewielkim zmianom wymiaréw: w niskiej wilgotnosci kurczy sig, a w wysokiej
rozszerza. Te wihasciwos¢ materiatu nalezy uwzgledni¢ w procesie projektowania i w trakcie montazu.

Jako materiat jednorodny i samonosny, laminat kompaktowy nie wymaga klejenia do zadnego substratu. Blaty ze Stratificato
Print HPL nie wymagaja rowniez obrzezowania, a jedynie ofrezowania, co jednoczesnie pozwala na uzyskanie preferowa-
nych profili krawedzi.

Stratificato Print HPL dostepny jest w wersjach z rdzeniem brazowym lub czarnym oraz z rdzeniami barwionymi pod
kolor warstwy dekoracyjnej (kolekeja Fullcolour).

Uwaga! Ze wzgledu na uzycie réznych rodzajow papieru w warstwie rdzeniowej i dekoracyjnej w wersji Fullcolour, dopuszczalna
jest delikatna réznica odcienia migdzy kolorem rdzenia i powierzchni dekoracyjnej laminatu. Mozliwe jest réwniez wystqpienie
nieznacznej roznicy w intensywnosci koloru warstwy dekoracyjnej w stosunku do prébnika kolorystycznego. Jest to cecha materiatu
i nie moze by¢ traktowana jako wada produktu.

2. TRANSPORT i PRZECHOWYWANIE

Transport

e Blaty nalezy przewozi¢ na stabilnych, pfaskich pa-
letach tak, aby sie nie zsuwaty.

e Podczas zatadunku i roztadunku palety nie wolno
blatow przesuwac po sobie; nalezy podnosic je
pojedynczo recznie lub podnosnikiem pneuma-
tycznym.

e  Zabrudzenia, ciata obce lub ostre krawedzie moga
uszkodzi¢ powierzchnig podczas przesuwania.
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Sktadowanie

Laminat nieprawidtowo przechowywany moze ulec
deformacji, nawet trwatej.

e Blaty nalezy sktadowa¢ w zamknigtym pomiesz-
czeniu, gwarantujacym normalne warunki otocze-
nia (temperatura pomiedzy 10° a 30°C, wilgot-
no$¢ wzgledna na poziomie 40-65%).

e Blaty nalezy ktas¢ jeden na drugim na ptaskim
podtozu; nigdy nie stawia¢ blatow na krawedzi.
Wierzchni blat przykryé arkuszem albo folia PE.

e W przypadku rozpakowania palety z blatami do-
ciazy¢ blaty z gory ptyta wiérowa lub druga paleta.

3. BHP

Nalezy stosowac standardowe wyposazenie ochronne wymagane dla danego stanowiska pracy (ubrania, buty ochronne,
siatki na wlosy, rekawiczki).
Krawedzie laminatu s3 ostre i stwarzaja ryzyko skaleczenia. Zalecamy uzywanie rekawic ochronnych.

Podobnie jak produkcja elementéw z drewna, obrébka ptyt kompaktowych generuje pyt i hatas. Zaleca sie stosowanie
odciagow oraz odpowiedniej odziezy zabezpieczajacej, okularéw ochronnych oraz maski z filtrem przeciwpytowym. Na-
lezy zadbac o ochrone stuchu stosujac nauszniki ochronne.

4. OBROBKA BLATU

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO PRACY

Stratificato Print HPL jako materiat drewnopochodny kurczy sie i rozszerza pod wpltywem zmieniajacej sie wilgotnosci.
Z tego wzgledu zaleca sie klimatyzowanie laminatu w warunkach przewidywanego miejsca montazu blatu przed przysta-
pieniem do obrobki plyty. Jesli jest to niemozliwe lub jesli sSrodowisko, w ktérym montowany jest blat charakteryzuje sie
znacznymi wahaniami temperatury i wilgotnosci, nalezy to uwzglednic na etapie projektowania, a nastepnie montazu.

Klimatyzowanie laminatu nalezy przeprowadzi¢ w pozycji poziomej, najlepiej rozdzielajac ptyty odpowiednimi przektad-
kami, aby umozliwi¢ swobodny dostep powietrza z obydwu stron. Przekiadki powinny by¢ rozmieszczone na tyle gesto
aby zapewnic solidne podparcie catej powierzchni ptyty. Minimalny czas klimatyzowania ptyt to 24 godziny, a optymalny 72
godziny.

a. CIECIE

Z uwagi na zmienno$¢ wymiaréw laminatu przed przystapieniem do projektowania i obrobki blatu nalezy uwzglednic¢ ten
czynnik w jego ostatecznym formatowaniu. W przypadku montazu blatu we wnece, nalezy zapewni¢ odpowiednia dylatacje
wzdiuz jego krawedzi przysciennych. Obliczajac szczeling dylatacyjna nalezy kierowac sig informacja producenta na temat
zakresu mozliwych zmian wymiaréw laminatu.

Do cigcia nalezy uzywac pit tarczowych stanowiskowych, ktore zapewniaja precyzyjna regulacje wysokosci ostrza, co
pozwala unikna¢ odpryskow na spodniej krawedzi. Najlepsza jako$¢ ciecia uzyskuje sie uzywajac pity z podcinakiem. Nie
zaleca sie uzywania pit recznych oraz tasmowych, ani wyrzynarek. Ze wzgledu na zmienno$¢ wymiaréw panel nalezy ciac
tak, zeby dtuzszy wymiar elementu pokrywat sie z przebiegiem witokien w ptycie.

W celu uzyskania dobrego rezultatu ciecia ptyt nalezy uzy¢ ostrza z weglika wolframu TCT lub diamentu. Bardzo wazna
jest eliminacja jakichkolwiek wibracji podczas obrobki i utozenie ptyty na catkowicie ptaskim i stabilnym podtozu.
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W przypadku uzycia pity bez podcinaka zalecane jest potozenie pod laminatem ptyty podkiadowej ze sklejki lub HDF, co
pomoze unikna¢ odpryskéw na spodniej stronie plyty.

Predkos¢ posuwu musi by¢ odpowiednio zoptymalizowana do ptynnych cigc. Im wigksza wydajnos¢ brzeszczotow, tym
gladsze beda cigcia. Zalecane jest uzywanie stotowej pity tarczowej z brzeszczotem o $rednicy 300-400 mm, z co najmniej
96 zebami i grubosci nie mniejszej niz 2 mm.

Najlepsza jakos¢ rzazu uzyskuje sie poprzez zastosowanie tarczy widiowej z zebami trapezowo-pfaskimi lub naprzemien-
nymi posiadajacej 42 zeby. Predkos¢ obrotowa 4000-9000 obr./min., przy czym konkretna wartos¢ najlepiej okreslic
w drodze testow przed przystapieniem do cigcia ptyty. Wolniejszy posuw zapewnia lepsza jako$¢ krawedzi.

b. FREZOWANIE

Dodatkowe frezowanie krawedzi moze by¢ potrzebne w przypadku niezadowalajacej jakosci krawedzi po cigciu lub jesli
konieczne jest zaoblenie naroznikow. Zaleca si¢ stosowanie frezarek widiowych o szybkosci obrotéw migdzy 6.000
i 20.000 obr./min.

c. OBROBKA KRAWEDZI

Obrobke krawedzi nalezy wykona¢ ze szczegolng starannoscia z obu stron formatki. Dotyczy to zwtaszcza krawedzi przy
wewnetrznych wycieciach w blacie pod plyte grzewcza czy zlewozmywak, ktére nalezy przeszlifowac likwidujac ewentu-
alne odpryski i wyszczerbienia po cieciu. W naroznikach katow wewnetrznych nalezy bezwzglednie wykona¢ zaoblenia
o promieniu min 5 mm; dla otworéow o dtuzszym boku promien zaoblenia odpowiednio wzrasta. Obrobke na frezarce
CNC nalezy wykonywac¢ przy predkosci obrotowej frezu 20.000-28.000 obr./min. Niewfasciwa obrébka i niezastosowanie
si¢ do powyzszych zalecen moze doprowadzi¢ do nieodwracalnych uszkodzen blatu w trakcie eksploatacji.

PROMIEN > 5 mm

Zasadniczo krawedzie plyty nie wymagaja zadnej ochrony, niemniej jesli s3 one wyeksponowane, ze wzgledow estetycz-
nych wskazane jest ich przeszlifowanie bardzo drobnym papierem $ciernym oraz nabtyszczenie przy pomocy szmatki na-
saczonej substancja oleistg (np. wazeling w ptynie). Dla pierwszego etapu szlifowania krawedzi zwykle sprawdza si¢ papier
scierny o granulacji P180, a dla szlifowania koncowego papier o granulacji P240.

d. WIERCENIE OTWOROW

Do wykonywania otworéw najlepiej stosowac wiertta przeznaczone do tworzyw sztucznych. Mozna uzywac do tego celu
zwykdych wiertarek przenosnych lub stanowiskowych. Zalecana szybkos¢ wiertta ok. 1.000 obr./min. Do wiercenia otwo-
réow w plytach grubosci 4 i 6 mm nadaja sie zwykle wiertha stalowe o kacie wierzchotkowym 60 °- 80 °. W przypadku plyt
o wiekszych grubosciach zaleca sig stosowanie wiertet z weglika spiekanego (VHM) lub diamentowych (DIA).

W przypadku wiercenia otworéw przelotowych zaleca sig zawsze utozenie ptyty laminatu na podkiadzie z ptyty drewnianej
lub widrowej i stopniowe zmniejszenie predkosci natarcia wierzchotka wiertta w miare zagtebiania si¢ w ptyte, aby unikna¢
odpryskéw po stronie wyjécia wiertta. Srednica otworu powinna by¢ ok. 2 mm wieksza od $rednicy uzytego wkretu.

Do wiercenia otworow nieprzelotowych najlepiej uzywac¢ wiertet do drewna z wierzchotkiem z weglika spiekanego. Gfe-
bokos¢ otworu powinna by¢é min. 2 mm mniejsza niz grubos¢ ptyty; przy otworach wierconych w krawedzi ptyty zaleca
sie pozostawienie po 3 mm grubosci od obu jej powierzchni.
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5. MONTAZ BLATU
Uwagi dotyczace rygorow podczas montazu, do ktérych nalezy sie bezwzglednie stosowa¢:

e Blat z laminatu Stratificato Print HPL nie wymaga do montazu zadnych substratow. Powinien by¢ osadzony bezpo-
srednio na wiencu szafki, aby zapewni¢ petny dostep powietrza z obu stron. Jesli dtugos¢ blatu i rozmiar szafek tego
wymaga mozna blat podeprze¢ stelazem z ptyty widrowej, MDF badz sklejki albo wzmocni¢ wieniec szafki odpowied-
nimi poprzeczkami. Nalezy jednak zapewni¢ nieskrepowany dostep powietrza do min 80% powierzchni blatu.

Mozna rowniez wykonaé¢ 5 mm frezowanie pod blatem w wiencu szafki pomiedzy pionami korpusow szafkowych
z przodu i z tytu, ktore zapewni cyrkulacje powietrza przez caty szerokos$¢ blatu.

o Jedli blat jest ostoniety folia ochronng, przed montazem nalezy ja usuna¢ jednoczesnie z obu stron.

e Miejsce taczenia blatow mozna wypehic silikonem bezbarwnym lub w kolorze blatu, poliuretanem lub akrylem.

SPOSOBY MOCOWANIA BLATU DO KORPUSU SZAFEK
MONTAZ BLATU DO KORPUSU SZAFEK PRZY UZYCIU KLEJU MONTAZOWEGO
Sciezka kleju powinna zosta¢ poprowadzona na catej dtugosci grzbietu korpusu lub wienca szafki. Kleje uzywane

do montazu powinny by¢ elastyczne, aby umozliwic¢ prace blatu np. silikon lub MS Polimer.

BLAT

SCIEZKA KLEJU

KORPUS SZAFKI

MONTAZ MECHANICZNY BLATU DO KORPUSU SZAFEK PRZY POMOCY MUF GWINTOWANYCH

Otwor w katowniku do mocowania blatu powinien by¢ w ksztatcie fasolowym umozliwiajacym prace blatu przy zmiennosci
temperatury oraz wilgotnosci w pomieszczeniu.

OTWOR POD MUFE

BLAT
MUFA GWINTOWANA =
el

OTWOR FASOLOWY

ALUMINIOWY KATOWNIK

WKRET
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SPOSOBY LACZENIA POZIOMEGO BLATOW
tACZENIE MECHANICZNE POZIOME BLATOW ZA POMOCA ZtACZEK

MUFA
GWINTOWANA

PROFIL

WKRET

LACZENIE POZIOME BLATU PIORO - WPUST

Klej wypetniajacy przestrzen pomiedzy piérem a wpustem powinien by¢ elastyczny, aby umozliwic¢ prace blatu.

|
\

BLAT BLAT

>3mm

10 mm

A

>3mm 3mm

<10mm
tACZENIE POZIOME BLATOW OBCE PIORO
Klej wypetniajacy przestrzen pomiedzy piorem a wpustem powinien by¢ elastyczny, aby umozliwi¢ prace blatu.

LACZENIA POZIOME BLATOW Z WYKORZYSTANIEM LAMELI DREWNIANYCH

LAMELA
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tACZENIE BLATOW ZA POMOCA SRUBY

OTWORY POD
SRUBY LACZACE

LAMELE

55 mm

Otwory pod sruby faczace oraz brzegi blatow dociete sa przy uzyciu szablonu do blatow.
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LACZENIE BLATOW KOMPAKTOWYCH Z UWZGLEDNIENIEM LINIOWE]

PRACY PLYT

PRAWIDLOWE (potaczenie blatéw typu U)
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Pnfly o

— Swobodna praca wzdtuz najdiuzszej krawedzi w obie strony ]
Druga krawedz potaczona z drugim blatem i praca w tym kierunku zablokowana
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\— 2 ; /
$ciana lub zabudowa meblowa $ciana lub zabudowa meblowa
2 mm

Miejsce polaczenia blatéw (krawedzie wzajemnie blokujace swobodna prace piyt)

Najwieksza praca liniowa plyty, maks. 0,8 mm/mb wzdluz wiékien plyty

Najwieksza praca liniowa plyty, maks. 1,6 mm/mb w poprzek widkien

Dylatacja wzgledem s$ciany lub zabudowy (np. stupka lub szczytu meblowego) dla blatow

o diugosci do 4,2 m (maks. diugos¢ fabryczna pltyty = maksymalna praca liniowa wzdtuz
widkien plyty) i o szerokosci do 1,86 m (maks. szerokos¢ fabryczna ptyty = maksymalna praca
liniowa w poprzek widokien plyty) przyjmowana w zaleznosci od faktycznej dtugosci

i szerokosci blatéw oraz swobodnych obu réwnolegtych krawedzi lub tylko jednej z nich.
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NIEPRAWIDLOWE (potaczenie blatéw typu U)

$ciana

N\

Swobodna praca wzdtuz najdiuzszej krawedzi w obie strony

it

Ui

Brak swobodnej krawedzi zapewniajacej
prace liniowg plyty.
Mozliwe wypaczenie blatu na jego dlugosci

i
— =
Sciana
TN
<
—=
2 mm ;‘f
2—-4mm

$ciana lub zabudowa meblowa

>
tk c
o
b
7}
[
= B
o <
E
‘N
-
g
5 .
= sciana
o /
N
Y
=
b=l
‘T
c
N
=
B
N
E
©
13}
A
©
c <=
°
o
2
o
=
(7]
i 2 mm
$ciana lub zabudowa meblowa 7
2—4mm

Wersja z dnia 19.04.2021, strona 9



PRAWIDLOWE (potaczenie blatéw typu L)
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Swobodna praca wzdtuz najdluzszej krawedzi
w strone swobodnej krawedzi
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PRAWIDLOWE (potaczenie blatéw typu L)
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SPOSOBY OPTYCZNEGO POGRUBIENIA BLATU

Blatu z laminatu kompaktowego nie nalezy klei¢ do innego substratu. Pogrubienie optyczne blatu mozna wykona¢ mon-
tujac na froncie pas dociety na wymiar z laminatu kompaktowego o tej samej grubosci.
Sciezke kleju nalezy poprowadzi¢ nieprzerwanie wzdtuz catej krawedzi.

POGRUBIANIE FRONTU BLATU PROSTE

BLAT

OBCE PIORO

SCIEZKA KLEJU
DOKLEJKA Z BLATU

MUFY GWINTOWANE
ALUMINIOWY KATOWNIK

WKRETY

POGRUBIANIE FRONTU BLATU POD KATEM 45 STOPNI

BLAT

OBCE PIORO

SCIEZKA KLEJU

DOKLEJKA Z BLATU

MUFY GWINTOWANE
ALUMINIOWY KATOWNIK

WKRETY

Podparcie mechaniczne taczonych elementéw, tj. blatu i doklejki blatu mozna réwniez wykona¢ poprzez poszerzenie
wienca korpusow szafkowych do szerokosci montowanego blatu oraz jego pogrubienie w miejscu doklejki. Takie roz-
wiazanie zastepuje katowniki aluminiowe i umozliwia bezposrednie podparcie taczonych elementow blatu HPL na sztyw-
nej konstrukcji wienca szafek na catej dtugosci potaczenia.
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SPOSOBY MOCOWANIA ZLEWOZMYWAKA DO BLATU
MOCOWANIE ZLEWOZMYWAKA NAKEADKOWEGO NA BLACIE

USZCZELKA

BLAT

MUFA e
GWINTOWANA ——

ZACZEP

WKRET

ZLEWOZMYWAK

USZCZELKA

BLAT

MUFA g
GWINTOWANA -

ZACZEP

WKRET

ZLEWOZMYWAK S

MOCOWANIE ZLEWOZMYWAKA PODWIESZANEGO POD BLATEM

Klej stosowany do mocowania powinien by¢ wodoodporny, a jego sciezka poprowadzona nieprzerwanie wzdtuz kotnierza
zlewozmywaka.

MUFA
GWINTOWANA

BLAT

KLEJ

ZACZEP

WKRET

ZLEWOZMYWAK
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6. CZYSZCZENIE | UZYTKOWANIE LAMINATU KOMPAKTOWEGO

Laminat kompaktowy Stratificato jest fatwy w utrzymaniu w czystosci.

Powierzchnie laminatu nalezy my¢ ciepta woda z dodatkiem tagodnego detergentu przy uzyciu papierowych recznikéw lub
miekkiej sciereczki. Zabrudzenia najlepiej usuwa¢ bezposrednio po ich wystapieniu. Aby zapobiec powstawaniu tlustej
powtoki nie zaleca sie stosowania produktow zawierajacych wosk. Nie nalezy uzywa¢ mocnych detergentow ani gabek
$ciernych.

W razie koniecznosci usunigcia uporczywych zabrudzen mozna do tego celu uzy¢ powszechnie dostepnych rozpuszczal-
nikow organicznych.

Do okresowej konserwacji laminatu wystarczy stosowac preparaty do mycia i konserwacji mebli i paneli podtogowych,
niezawierajace substancji sciernych.

Laminat Print HPL Stratificato wykazuje duza odpornos¢ mechaniczng, na zwiazki chemiczne uzywane do codziennego
czyszczenia i konserwacji, nie wchtania zanieczyszczen typu atrament czy farba w sprayu. Nalezy jednak unika¢ kontaktu
powierzchni oktadzin z ostrymi narzedziami i materiatami pokrytymi substancja Scierna, jak rowniez bardzo agresywnymi
preparatami (typu ,,Domestos”, soda kaustyczna, lizol, proszki czyszczace produkowane na bazie sody kaustycznej, odka-
mieniacze na bazie kwasu mréwkowego lub aminosulfonowego, srodki do udrazniania rur, kwas solny itp.) gdyz moze to
doprowadzi¢ do nieodwracalnego uszkodzenia powierzchni laminatu (rysy, zatarcia, odbarwienia).

Nie nalezy:

e Kroi¢ bezposrednio na blacie roboczym. Stosowac deski do krojenia!

e  Przesuwac twardych przedmiotéw, takich jak naczynia, garnki, noze bezposrednio po blacie roboczym. Niektére
naczynia maja szorstki spod, ktdéry moze zarysowac/ uszkodzi¢ powierzchnig blatu.

e Stawia¢ goracych garnkow, patelni i naczyn bezposrednio na blacie.

Petny opis czyszczenia znajduje si¢ w zataczonej instrukgji czyszczenia laminatow HPL.
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ABET LAMINATI

Unlimited selection

INSTRUKCJA CZYSZCZENIA LAMINATOW
DEKORACYJNYCH HPL

Ogolne zalecenia dotyczace czyszczenia laminatéw HPL

+  Scierki, gabki, reczniki papierowe i wszystkie przybory do czyszczenia musza by¢ zawsze czyste i nie zawierajace substancji $ciernych.

* W miare mozliwosci nalezy unika¢ pozostawiania zabrudzen i plam na powierzchni laminatu.

*  Aby unikna¢ trwatych sladow, nalezy zawsze usuwac detergent, dobrze sptukac i wysuszy¢ czyszczong powierzchnie. W przypadku uzycia detergentu lub
rozpuszczalnika o nieznanym dziataniu wskazane jest, aby najpierw przetestowaé go na matej powierzchni.

* Nie nalezy uzywac agresywnych srodkéw (np. kwas solny, Srodki do czyszczenia srebra, czy soda kaustyczna).

* W przypadku produktéw z powierzchniami metalowymi nalezy unika¢ dtugotrwatego kontaktu z rozpuszczalnikami organicznymi, kwasami i zasadami (np. kwasem
solnym, srodkami do czyszczenia srebra i soda kaustyczna).

Specyficzne Srodki ostroznosci dla réznych wykonczen powierzchni

*  Powierzchnie gladkie: zaleca sie czyszczenie powierzchni okreznymi ruchami.
*  Powierzchnie strukturalne: zaleca sie czyszczenie zgodnie z kierunkiem wykonczenia powierzchni (nalezy staranne traktowaé ubytki powierzchni).

Zanieczyszczenia
przyktady, rodzaje

Swieze zabrudzenie

Zastarzata lub trudna do usuniecia plama

Niezbedne akcesoria

Metoda czyszczenia

Niezbedne
akcesoria

Metoda Czyszczenia

Kurz, otéwek,
kawa, herbata, sok
owocowy, syrop,
dzem, mleko

Recznik papierowy
Migkka $ciereczka
Gabka

Detergenty bez
substancji sciernych
Woda

Usuna¢ plame, pocierajac obszar miekka szmatka,
namoczong w cieptej wodzie, sptukaé, a nastepnie
osuszy¢ recznikiem papierowym lub miekka
szmatkag. W przypadku, gdy plama pozostawia
niewielki $lad, powtdrzy¢ operacje czyszczenia przy
uzyciu tagodnych detergentow.

Recznik papierowy
Migkka $ciereczka
Gabka

Detergenty bez
substancji sciernych
Woda

Uzy¢ odpowiedniego detergentu. W zaleznosci od stopnia
zabrudzenia pozwoli¢ detergentowi dziata¢ wystarczajgco
dtugo, aby usung¢ plame. Usung¢ detergent za pomocy
zwilzonej gabki i sptukac. Osuszyé recznikiem papierowym lub
miekka szmatka. Jesli plama jest nadal widoczna, czynnosci
powtdrzyd.

Pozostatoscii/ lub
slady kamienia

Recznik papierowy
Migkka sciereczka
Gabka

Detergenty bez
substancji sciernych
Woda

Usuna¢ plame, pocierajac obszar miekka szmatka,
namoczong w cieptej wodzie, sptukaé, a nastepnie
osuszy¢ recznikiem papierowym lub miekka
szmatkag. W przypadku, gdy plama pozostawia
niewielki $lad, powtdrzy¢ operacje czyszczenia przy
uzyciu tagodnych detergentow.

Recznik papierowy
Migkka Sciereczka
Gabka

Detergenty
odkamieniajace bez
substancji sciernych
Woda

Uzy¢ odpowiedniego detergentu. Pozwoli¢ detergentowi
dziataé wystarczajgco dtugo, aby usungé plame zgodnie ze
wskazéwkami producenta. Usungé detergent za pomoca
gabki, sptukad i wysuszy¢ szmatka lub recznikiem
papierowym. Jesli plama jest nadal widoczna, czynnosci
powtdrzyc.
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Smar, olej, odciski
palcéw, marker,
atrament z
dtugopisu, slady
gumki, wina,
spirytusu, szminki,
pudru do twarzy,
lakieru do
paznokci, pasty do
butéw, wosku do
podtég

Recznik papierowy
Migkka Sciereczka
Gabka

Detergenty bez
substancji sciernych
Woda
Rozpuszczalniki
organiczne

Usuna¢ plame za pomoca odpowiedniego
detergentu. Dobrze sptukac i osuszyé recznikiem
papierowym lub miekka szmatka.

Recznik papierowy
Migkka $ciereczka
Gabka

Detergenty bez
substancji sciernych
Woda
Rozpuszczalniki
organiczne

Zabrudzenia nalezy czysci¢ odpowiednim rozpuszczalnikiem
organicznym (np. acetonem, alkoholem etylowym, benzyna,
perchloroetylenem, ketonem metylowoetylowym (MEK) itp.).
Pozwoli¢, aby rozpuszczalnik dziatat, po czym dobrze sptukaé
i osuszy¢. Jesli plama jest nadal widoczna, czynnosci

Pozostatosci wosku

Szpatutka wykonana z drewna lub z wystarczajaco miekkiego materiatu

syntetycznego.
Recznik papierowy

Usuna¢ stwardniaty wosk za pomoca szpatutki (uwazajac, aby nie zarysowaé

Usuna¢ pozostatosci $ladéw za pomoca odpowiedniego rozpuszczalnika i wysuszy¢

ze swiecy Rozpuszczalniki organiczne. papierowymi recznikami. W przypadku uporczywych $ladéw ogrza¢ obszar
Suszarka do wloséw zabrudzenia suszarka do wtoséw i osuszyé papierowymi recznikami.
Reczkr;ik papierolzvy )
Miekka sciereczka Recznik papierowy
Pozostatosci Gabka Miekka $ciereczka . el - .
materiatu S — Sl Uzy¢ odpowiedniego detergentu. Pozwoli¢ detergentowi

biologicznego (np.
krew, mocz, kat,
szkodliwe zarazki

itp.)

substancji sciernych
Woda

Srodki dezynfekujace
(zalecane)

Rekawice ochronne i
okulary (zalecane)

Czysci¢ detergentem. Doktadnie sptukac wodg i
osuszy¢ papierowymi recznikami. W razie potrzeby
zdezynfekowad.

Detergenty bez
substancji sciernych

Woda
Srodki dezynfekujgce

dziata¢ wystarczajaco dtugo, aby usuna¢ plame. Doktadnie
sptukaé wodga i osuszyé recznikiem papierowym. Jesli plama
jest nadal widoczna operacje nalezy powtdrzyé.

W razie potrzeby zdezynfekowac.

Pozostatosci farby,
pozostatosci kleju

i produktow
zawierajacych
silikon

Recznik papierowy
Miekka Sciereczka
Gabka
Rozpuszczalniki
organiczne
Detergenty bez
substancji sciernych
Woda

Uzy¢ odpowiedniego detergentu. Sptukac¢ wodg i
osuszy¢ miekka sciereczka.

Recznik papierowy
Miekka $ciereczka
Gabka
Rozpuszczalniki
organiczne
Detergenty bez
substancji sciernych
Woda

Drewniana lub
syntetyczna szpatutka

Usuna¢ pozostatosci (uwazad, aby nie przeciac¢ powierzchni) za
pomoca szpatutki. Usunaé pozostate slady odpowiednim
rozpuszczalnikiem organicznym i osuszy¢ recznikiem
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