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PLYTA KOMPAKTOWA PRINT HPL STRATIFICATO PRZEZNACZONA NA
SCIANKI | FRONTY SZAFEK

Grubosci

Zalecane grubosci laminatu do tego rodzaju zastosowan to:
- min 6 mm na korpus

- min 8 mm na fronty

Wskazéwki dotyczace konstrukcji szafek

Przy opracowaniu konstrukgji korpuséw i drzwi szafek nalezy wziac
pod uwage dwa zasadnicze czynniki:

- warunki otoczenia

- zmienno$¢ wymiarowa

Warunki otoczenia

Warunki otoczenia maja wptyw przede wszystkim na stabilnos¢
ksztattu frontu. Mimo, ze Print HPL Stratificato, jest produktem
drewnopochodnym jest materiatem odpornym na negatywne skutki
dziatania wilgoci, takie jak gnicie, puchniecie czy rozwarstwienie.
Zawarte w laminacie widékna celulozowe nie pozostaja jednak obo-
jetne na jej zmiany i w efekcie ptyta kurczy sie w niskiej, a rozsze-
rza w wysokiej wilgotnosci. Dlatego tez nalezy przestrzegac kilku
fundamentalnych zasad, pamietajac, ze ptyta przeznaczona jest na
front szafki:

- stosowac ptyte absolutnie ptaska,

- przewidzie¢ wolna przestrzen wokdt wszystkich krawedzi piyty,

- zapewnic cyrkulacje powietrza z obu stron ptyty,

- absolutnie unikaé sytuacji, w ktérej warunki otoczenia z obu
stron ptyty beda sie znaczaco réznic¢ (bardzo sucho z jednej i bar-
dzo wilgotno z drugiej strony)

ZmiennoS$¢ wymiarowa

Z uwagi na zjawisko zmiennosci wymiaréw oprécz zasad wymie-
nionych uprzednio nalezy réwniez przestrzega¢ pewnych regut
stosowania i montazu zaréwno korpusu, jak i frontu szafki.

Montaz korpusu

- mocowac $cianke zawsze po dtuzszym boku, bez wzgledu na jej
ukierunkowanie poziome lub pionowe (patrz rys.),

- respektowac zalecane max odlegtosci miedzy punktami mocowa-
nia (patrz tab.),

- ptyte mozna mocowaé przy pomocy uchwytéw zaciskowych (z
gumowa uszczelka miedzy czescia metalowa i laminatem) lub na
Sruby przelotowe, pamietajac, ze otwér na wkret powinien by¢
wiekszy od jego Srednicy, aby zostawi¢ przestrzen na ruch ptyty,

- nawierca¢ otwory fasolowe na wkrety

- nawiercac lub frezowa¢ w dnie, pétkach i zwienczeniu otwory
(szczeliny) wentylacyjne umozliwiajace wystarczajaca cyrkulacje
powietrza wewnatrz szafki,

- zapewni¢ minimum dwa punkty podparcia Scianek korpusu szafki
(patrz rys.)

Grubos¢ | Max D1 Max D2 a b
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

6 400 400 20+40 20

8 550 500 20+50 20

10 700 600 20+60 20

Montaz frontu

- mocowac front zawsze po dtuzszym boku,

- zalecane stosowanie zawias na Sruby przelotowe,
przy uzyciu zawias nakfadkowych wskazane jest
nawiercenie otworéw fasolowych, aby umozliwic¢
pionowa prace frontu w zmieniajacych sie warunkach
wilgotnosci,

- zalecana strefa mocowania zawias (otwory na wkre-
ty) min 30 - max 100 mm od krawedzi bocznej fron-
tu,

- zachowa¢ maksymalny odstep miedzy punktami
mocowania (DLP) zgodnie z tabela,

- przestrzega¢ zalecanej maksymalnej szerokosci
drzwiczek (DTP) w zaleznoSci od grubosci ptyty
i rozstawu punktéw mocowania (patrz tab.)

Grubosc¢ Kolumna 1. Kolumna 2.
(mm) Max DLP (mm) | Max DTP (mm)

8 375 (188) 325 (375)

10 600 (300) 390 (450)

12 720 (360) 490 (560)

W przypadku zmniejszenia o potowe odlegtosci mie-
dzy punktami mocowania (wartosci w nawiasach w
kol.1.) mozna zwiekszy¢ szerokos$c¢ frontu (wartosci
w nawiasach w kol.2.)

PRZED OSTATECZNYM MONTAZEM SZAFEK NALEZY
KLIMATYZOWAC PRZYGOTOWANE ELEMENTY
W MIEJSCU UZYTKOWANIA PRZEZ 24-48 GODZIN.




PLYTA KOMPAKTOWA PRINT HPL STRATIFICATO PRZEZNACZONA NA
SCIANY KABIN SANITARNYCH ORAZ PRZEGRODY

Scianki dziatowe

Grubosci

Dla tego typu zastosowan zaleca sie ptyty o grubosci od 10 do 16
mm, w zaleznosci od rodzaju uzytych oku¢ montazowych oraz
parametrow samej ptyty.

Stopy, taczniki, profile montazowe oraz systemy ich mocowania
powinny by¢ dostosowane do przenoszenia ciezaru ptyty oraz
wystepujacych obciazen mechanicznych.

Odlegtosci miedzy punktami mocowania
Maksymalne odlegtosci zaleza od sposobu montazu.

PRZEGRODY MOCOWANE WZDtUZ GORNEJ | DOLNEJ KRAWEDZI

Maksymalna wysoko$¢ scianki H: 1860 mm
Maksymalna odlegtos¢ od krawedzi b: 150 mm

Grubo$¢ | Max odlegto$¢ miedzy punktami mocowania D
2 p-kty podparcia min 3 p-kty podparcia
10 mm 800 mm 900 mm
12 mm 900 mm 1000 mm
14 mm 1000 mm 1150 mm
16 mm 1100 mm 1200 mm

PRZEGRODY | SCIANKI MOCOWANE WZD+UZ KRAWEDZI
PIONOWYCH

Maksymalna odlegto$¢ b od krawedzi: 150 mm

Grubos$¢ | Szeroko$¢ | Maksymalna odlegto$¢ miedzy punktami
ptyty mocowania D
2 p-kty podparcia | min 3 p-kty podparcia
10 mm <1000mm 600 mm 700 mm
12 mm <1100mm 700 mm 800 mm
14 mm <1200mm 800 mm 900 mm
16 mm <1350mm 950 mm 1050 mm
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PLYTA KOMPAKTOWA PRINT HPL STRATIFICATO PRZEZNACZONA
NA DRZWI KABIN SANITARNYCH

Zalecana grubos¢ ptyty 12 - 16 mm w zaleznosci od szerokosci
drzwi i ilo$ci zawias.

Przy formacie drzwi 1800 + 2000 x 800 + 900 mm z ptyty grubo-
$ci 12-13 mm zaleca sie montaz minimum czterech zawias. Skraj-
ne zawiasy nalezy mocowa¢ w odlegtosci maksimum 100 mm od
goérnej i dolnej krawedzi drzwi. Zaleca sie rowniez stosowanie za-
wias mocowanych na $ruby przelotowe. W przypadku zawias na-
ktadkowych nawierca¢ otwory fasolowe, aby zapewni¢ mozliwo$¢
pracy ptyty w pionie w zmieniajacej sie wilgotnosci otoczenia.

Dla drzwi wykonywanych z grubosci 10 mm nalezy skontaktowaé
sie z Dziatem Technicznym Abet Laminati.

Ptyta HPL, szczegdlnie skrzydta drzwiowe, ma tendencje do wypa-
czenia w przypadku zbyt duzej réznicy wilgotnosci lub temperatury
po obu stronach ptyty. Wypaczenia sa konsekwencja nieréwno-
miernej (rézniacej sie po obu stronach) rozszerzalnosci liniowej
laminatu. Poniewaz rozszerzalno$¢ laminatu HPL wzdtuz wibkien
(czyli w praktyce wzdtuz ditugiego boku ptyty) jest dwukrotnie
mniejsza niz w poprzek, zaleca sie wycinanie skrzydet drzwiowych
wzdtuz ptyty.

PRZEGRODY | SCIANKI MOCOWANE WZDtUZ KRAWEDZI
PIONOWYCH

Maksymalna odlegto$¢ b od krawedzi: 150 mm

Grubos$¢ | Szerokos¢ Maksymalna odlegto$¢ miedzy punktami
drzwi (mm) mocowania D
10 mm 400 600 mm
450 300 mm
12 mm 500 700 mm
600 350 mm
14 mm 600 850 mm
700 450 mm
16 mm 800 1000 mm
900 500 mm

PRZED OSTATECZNYM MONTAZEM KABIN NALEZY KLIMATYZOWAC
PRZYGOTOWANE ELEMENTY W MIEJSCU UZYTKOWANIA PRZEZ 24-
48 GODZIN

W trakcie klimatyzowania i p6Zniejszego montazu elementy z HPL
powinny by¢ sktadowane na poziomej, ptaskiej powierzchni i doci-
$niete z gbry ptyta drewnopochodna. Jesli sktadowanie poziome nie
jest mozliwe arkusze nalezy przechowywac na pochytym stojaku
zapewniajac im podparcie dla catej powierzchni.

Niewtasciwe sktadowanie moze prowadzi¢ do trwatych wypaczen
ptyty.




PLYTA KOMPAKTOWA PRINT HPL STRATIFICATO PRZEZNACZONA
NA KABINY PRYSZNICOWE

W celu zachowania trwatej ptaskosci wyrobéw z HPL nalezy zapew-
ni¢ taka sama wilgotnos¢ z obu stron ptyty HPL (poziom wilgotno-
$ci nie ma w tym przypadku znaczenia).
Réznica wilgotnosci po obu stronach drzwi moze by¢ przyczyna
deformacji (wygiecia) drzwi z laminatu.

W przypadku braku mozliwosci zapewnienia efektywnej wymiany
powietrza przy uzytkowaniu kabin prysznicowych mozna rozwazy¢
czasowe badz docelowe zastapienie drzwi kotarami lub zastosowac
jedno z ponizszych rozwiazan:

- zmniejszenie wysokosci drzwi poprzez dociecie czesci ponizej i
powyzej skrajnych zawiaséw. Nie wptynie to na pogorszenie funk-
cjonalnosci kabin, a poprzez zmniejszenie wartosci przekatnych od
punktéw mocowania ptyty (zawiasy) do naroznikéw skrzydet
zmniejszy strzatke ugiecia tychze, jednoczesnie poprawiajac cyrku-
lacje powietrza w kabinie,

- profil na catych drzwiach,

lub

- mocowanie drzwi w oparciu o profil mocujacy na catej dtugosci
skrzydta drzwiowego.

UWAGA

Wysoka zawarto$¢ wtdkien celulozy w materiale spra-
wia, ze laminat HPL jest materiatem o duzej odporno-
$ci mechanicznej, odpornym na akty wandalizmu,
trudnym do rozbicia lub potamania, nie jest natomiast
materiatem zachowujacym bezwarunkowo ptaskosé.
Norma PN-EN 438 dla ptyt HPL o grubosci = 10 mm
dopuszcza maksymalne wypaczenie do 3 mm/mb.
Sposéb przeprowadzenia pomiaru (na ptasko) okre-
slony jest w normie.

Powyzsze zalecenia sa zgodne z nasza najlepsza wiedza i doswiadczeniem, nalezy je jednak traktowac jedynie
Jjako wskazowki, ktore moga byc pomocne w budowie i uZytkowaniu finalnego produktu.



