ABET LAMINATI II |

Unlimited selection

DANE TECHNICZNE PRINT HPL POLARIS

Materiat wykonany z warstw celulozowych impregnowany zywicami termoutwardzalnymi z radiacyjnie utwardzang z powierzchnia akrylowa,
zespolony w warunkach wysokiego cisnienia i temperatury.

Parametr Metoda Jednostka s
. Wyniki
testowa miary
Rdzen brazowy/czarny Fullcolour
. typowy . typowy
wymagania wynik wymagania wynik
Grubos¢ EN 438 :2016 -2.5 mm (t)
09<t<1,0£0,0 €=0,9:£0,15
- t=1.0%0,15
t=1,2£0,I5 -
- t=12%0,I8
t=10 £ 0,50 _
c=12 + 060 t=10+£0,70
- t=12+0,80
R
Plaskosé EN 4382016 - 2.9 spaczenie t=12->60 t=12-> 100
w mm/m* t=10-> 5,0 _
£=12->3,0 c=10 -> 80
’ t=12-> 50
Dtugos¢ i szerokos¢ EN 438 :2016 -2.6 mm +10/0
Prostoliniowosé maksymaine
. EN 438:2016 -2.7 odchylenie <5
krawedzi
mm/m
maksymalne
Prostokatnos¢ EN 438:2016 - 2.8 odchylenie <I,5
mm/m
Odpornosc EN 438:2016 -2.10 liczba obrotow 150 200 150 200
na Scieranie
% (max):
2mm<t<5mm 5 2 5 3
t 25mm 2 | 3 2
N % (max):
Odpornosc na EN 438:2016-2.12
wrzaca wode 2mm <t<5mm 6 2 6 3
t 25mm 2 | 4 2
wyglad zewnetrzny 4 5 4 5
(min)
Odpornos¢ na EN 438:2016.2.14 | “8lad zewnetrzny 4 5 4 5
pare wodna (min)
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Odpornosc na lad zewnetrzn
suche goraco EN 438:2016-2.16 | “78% (rmin) ctrzny 4 5 4 5
(160°C)
Odpornos¢ na
mokre goraco EN 438:2016-2.18 wyglad zewnetrzny 4 5 4 5
(100-C)
% (max) L
t<2mmT
0,55 0,40 0,80 0,50
1,05 0,80 1,40 1,00
Stabilnos¢ wymiaréw 2mm<t<5mm
w podwyzszonej EN 438 :2016 -2.17 L
temperaturze T
€=5mm 0,30 0,20 0,50 0,20
L 0,60 0,30 0,80 0,30
T
. . powierzchnia . .
Odpf:rnc?sc na.pekanle EN 438:2016- 2.24 | sita w stopniach (min) 4 4 4 pOW|erz<’:hn|a >
(cienkie laminaty) , rdzen 32
rdzen 32
Odpornosc na EN 438:2015-225 | Wglad zewnetrzny 2 5 2 5
zarysowania (min)
Odpornosé na
uderzenie EN 438:2016 - 2.20 sita sprezyny 20 25 20 25
kulka matej w N
srednicy
wyglad zewnetrzny
Odpornosé na (min)
o EN 438:2016 -2.26 :
zaplamienie grupy |-2 - stopnie 5 5 5 5
grupa 3 - stopnie 4 4 4 4
Odpornosé na zmiane powierzchnia owierzchnia 4
barwy - EN 438 :2016 -2.27 skala szarosci (min) 4 4 4 P X
, rdzen 3b
lampa ksenonowa rdzen 3b
Modut sprezystosci EN ISO 178 "aprez(en':;i)w Mpa 80 110 80 110
Wytrzymalosc EN ISO 178 naprezenie w Mpa 9000 9000 9000 9000
na zginanie (min)
Opor elektryczny EN 61340-4-1 A (23WCO/:I'(1)']A RH) / Ix10%— Ix10' / Ix10% — Ix|0"
Gestos¢ ISO 1183-1 gricm?3 (min) 1,35 1,5 1,4 1,5

* - pod warunkiem, ze laminat jest skladowany zgodnie z zaleceniami producenta

a- nietypowe ciemnienie i / lub fotochromia s3 efektem szoku wynikajacego z procesu przyspieszonej ekspozycji i nie wystepuja w trakcie
ekspozycji w warunkach naturalnych

b - delikatne slady peknig¢ wzdtuz krawedzi probki
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Uwaga:
|. Po obrébce krawedzi panelu Polaris, moze by¢ widoczna cienka linia chromatycznosci (widziane tylko przy bliskiej odlegtosci i pod

okreslonym katach widzenia). Jest to cecha zwiazana ze specyfika produktu.

2. Stosowac¢ kierunkowy rozkroj ptyt!

3. Z uwagi na technologie produkcji mozliwe s3 réznice w odcieniach koloru poszczegdlnymi partiami produkcyjnymi.

4. Nie czyscic¢ ptyt acetonem! W sprawie uzyskania szczegétowych informacji dot. czyszczenia laminatéw Polaris prosimy o kontakt
z Dziatem Handlowym Abet Laminati.

Parametry dodatkowe
Metoda .
Parametr testowa Klasyfikacja
Nanoczastki 201 1/696/EU Polaris nie jest nanomateriatem
Emisja ) .
formaldehydu EN 717-2 0,2 mg/m?2 h - klasyfikacja E
Emisja VOC AFNOR NF EN ISO 16000-9 A+
Kontakt z zywnoscia Regulacja EU 10/201 I, EU 174/2015 dopuszczony do kontaktu z Zywnoscia
Wiasciwosci . produkt bez dodatku biocydow,
antybakteryjne ISO 2219622011 po 24 h, redukcja > bakterii 99,9 %
REAKCJA NA OGIEN
klasyfikacja
rdzen brazowy/ rdzen
czarny kolorowy
parametr metoda testowa grubos¢
Fl
(flame | Standard Fullcolour
retardant)
Uwalnianie IMO Res. MSC 307 wynik
ciepta (88) 1,0 mm oz); n / /
P czeét 5 pozytywny
Test matego 0,9 mm / Klasa I* /
ptomienia UNI 8457-UNI 9174-
przy pomocy UNI 9177 1,0 mm / / Klasa I*
promiennika
i 22 mm D-s2, dO / /
Reakjama | g\ 13501-1:2018
ogien
12 mm / C-sl, dl /
Reakcja na
ogien
materiatow RI / /
i UNI EN 45545- ,0<t<12,0 |HLI-HL2-
komponentéw 2:2015 mm HL3

* przyklejony do uniepalnionej plyty podktadowej za pomocq kleju poliuretanowego
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INFORMACJE | WSKAZOWKI OGOLNE:

Wersja 2 stronnie dekorowana (laminat kompaktowy)

Transport i przechowywanie: ptyty nalezy skfadowac na stabilnych, ptaskich paletach tak, aby sig nie zsuwaty.

Ciecie: do ciecia nalezy uzywac pit tarczowych stanowiskowych, ktore zapewniaja precyzyjna regulacje wysokosci ostrza co pozwala unikna¢
odpryskéw na spodniej krawedzi. Najlepsza jakos¢ ciecia uzyskuje sie uzywajac pity z podkrojnikiem. Nie zaleca sie uzywania pit recznych
oraz tasmowych ani wyrzynarek. Panel musi by¢ ciety tak, zeby dluzszy wymiar elementu pokrywat sie z przebiegiem wtokien w pftycie.
Wiercenie: w przypadku montazu przy pomocy nitow lub srub zaleca sig, aby srednica otworu wykonanego w plycie byta min. 2 mm wiegksza
od srednicy facznika. Niezapewnienie swobodnej przestrzeni miedzy elementem mocujacym a krawedzia otworu niemal na pewno spowoduje
pekanie materiatu w okolicach punktu mocowania. Jest ona konieczna, gdyz przy zmianach temperatury i wilgotnosci otoczenia moga wystapic
niewielkie zmiany wymiarow plyt.

Obrébka krawedzi: obrobke krawedzi nalezy wykona¢ ze szczegdlng starannoscia z obu stron formatki. Dotyczy to zwiaszcza krawedzi
przy wewnetrznych wycigciach w formatce (arkuszu) laminatu. W naroznikach katow wewnetrznych trzeba koniecznie wykona¢ zaoblenia o
promieniu min 5 mm; dla otworéw o diuzszym boku promien zaoblenia odpowiednio wzrasta. Niewtasciwa obrobka i niezastosowanie sig
do powyzszych zalecen moze doprowadzi¢ do nieodwracalnych uszkodzen materiatu. Wiecej informacji w broszurze "Stratificato”.

Wersja jednostronnie dekorowana (laminat okleinowy)

Obroébka laminatu zgodnie z ogdlnymi "Informacje technicznymi" ze szczegdInym naciskiem na klejenie laminatu przedstawione ponizej:
Klejenie: nalezy unika¢ stosowania klejéw kontaktowych. Zaleca sig stosowac kleje PVAc > 200 g / m2

Nie zaleca sie perforowania ptyty, ani wycie¢ pod katem 90 stopni. Chroni¢ przed bezposrednim dziataniem zrédet ciepta.

Wykonujac panel z uzyciem rdzenia Full Colour'u w wersji Polaris nalezy pamigta¢ o koniecznosci przyklejenia na lewa strone substratu
warstwy przeciwpreznej (kompensujacej naprezenia) wykonanej z materiatu o takiej samej strukturze i grubosci jak warstwa dekoracyjna.
Zastosowanie innego materiatu, np. laminatu typu HPL o tej samej grubosci wymaga przeprowadzenia uprzedniego testu.

Wersja z dnia 4/06/2020, pl.17/06/2020.
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