‘ABET LAMINATI II |

Unlimited selection

DANE TECHNICZNE PRINT HPL FULL COLOUR (TYP BTS - BCS)

Laminat barwiony w masie o jednakowym kolorze powierzchni i rdzenia, skfadajacy sie z warstwy papieru
impregnowanego zywicami termoutwardzalnych sprasowany przy pomocy ciepta pod wysokim cisnieniem (9 MPa)

Metoda
Parametr testowa Jednostka miary Wyniki
BCS (1d) BCS (2d) BTS (1d)
40< t<50 +040 =10+0.15
Grubos¢ EN 438-2.5 mm t=20+025| 50<t<80 0,50 tI_O < ‘< 2’0
t=3,0£040 | 80<t<120 %070 +'0|8t :
120< t< 160080 | — ™
20<t<6,0 12,0
<t< <t<
Plaskos¢ EN 438-2.9 spaczenie w mm/mb 20=t230 1 go<i<ioo 8o | 0520
100 100
100<t 5,0
Dhugosc i EN 438-2.6 mm +10/0
szerokos¢
maksymalne
Prostoliniowos¢ EN 438.2.7 odchylenie <15
krawedzi mm
maksymalne
Prostokatnosé EN 438-2.8 odchylenie <15
mm
Odpornosc EN 438-2.10 liczba obrotéw 150 150
na Scieranie
% (max):
2mm<t<5mm 5 i
t=5mm 3 i
% (max):
Odpornos¢ na EN 438-2.12
wrzaca wode 2mm<t<5mm 6 i
t=5mm 4 i
wyglad zewnetrzny:
potysk - stopnie 3 3
inne struktury - stopnie 4 4
wyglad zewnetrzny:
Odpornos¢ na
pare wodng EN438-2.14 potysk - stopnie 3 3
inne struktury - stopnie 4 4
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Odpornosc wyglad zewnetrzny:
na suche ciepto )
(160° C) EN 438-2.16 polysk - stopnie 3 3
inne struktury - stopnie 4 4
odchylenie wzdtuzne w %
odchylenie poprzeczne w %
L - 0,80
. t<2mmT - 1,40
Stabilnos¢
wymiarow <
L w EN 438-2.17 2mm s <3 mm
podwyzszonej L 0,60 i
temperaturze T 1,00 -
t25mm
L 0,50 -
T 0,80 -
Odpornosc¢ na
pelanie EN 438-2.24 sifa powierzchnia 4 -
(cienkie laminaty) . )
w stopniach rdzen 3° -
wyglad zewnetrzny:
Odpornosc¢ na
zarysowania EN 438-2.25 potysk - stopnie 2 2
inne struktury - stopnie 3 3
wyglad zewnetrzny:
Odpornosc na EN 438-2.26 .
zaplamienie grupy |-2 - stopnie 5 5
grupa 3 - stopnie 4 4
Odpornos¢ . ;
. . . . aa powierzchnia
na zmiang wzorzec wetniany powierzchnia 4 a
EN 438-2.27 - 4
barwy - lampa (kontrast) rdzen 3° . =2
rdzen 3
ksenonowa
Modut sprezystosci EN ISO 178 naprezenie w Mpa 80 -
Wytrzymatosena | e\ 150 178 naprezenie w Mpa 9000 :
zginanie
Gesto$¢ ISO 1183-1 gricm® (min) 1.40

*pod warunkiem, ze laminat jest sktadowany zgodnie z zaleceniami producenta
* - nietypowe ciemnienie i / lub fotochromia sa efektem szoku wynikajacego z procesu przyspieszonej ekspozycji i nie wystepuja w

trakcie ekspozycji w warunkach naturalnych ° - delikatne $lady peknieé¢ wzdtuz krawedzi probki

Uwaga! Dekory bazowe jak i dekory z innych kolekcji moga sig rézni¢ odcieniem z uwagi na proces produkcji Fullcolour. Delikatna
roznica odcienia nie moze byé uznawana za wade, poniewaz wynika to z réznic w kolorze rdzenia (kraft) laminatu.

Produkt moze by¢ dekorowany wzorami wystepujacymi w réznych kolekcjach. Parametry techniczne warstwy dekoracyjnej tj.
odpornosc na Scieranie, pare wodna, suche ciepto, zarysowania, zaplamienie, $wiatlo zawieraja odpowiednie karty informacyjne
produktu; zwracamy uwage, ze typologia "Vertical grade" nadaje sie tylko do zastosowan pionowych.

Dla zastosowan w obszarach o szczegélnie wysokiej wilgotnosci i temperaturze, z mozliwa woda stojaca na

powierzchni, zaleca sie wczesniejszy kontakt z Biurem Sprzedazy Abet w celu uzyskania dodatkowych zalecen.
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REAKCJA NA OGIEN
parametr metoda testowa grubos¢ klasyfikacja
6 mm C-s2, dO*
Reakcja na ogien EN 13501-1
> 8 mm B-sl, d0*
Test matego ptomienia UNI 8457-UNI 9174- sk
przy pomocy promiennika UNI 9177 1,0 mm Klasa |

* mocowany mechanicznie na metalowej podkonstrukgji, bez izolacji

** przyklejony do uniepalnionej plyty podktadowej za pomocq kleju poliuretanowego

INFORMACJE | WSKAZOWKI OGOLNE:

Wersja 2 stronnie dekorowana (laminat kompaktowy)

Transport i przechowywanie: ptyty nalezy skladowac na stabilnych, ptaskich paletach tak, aby sie nie zsuwaty.

Ciecie: do ciecia nalezy uzywac¢ pit tarczowych stanowiskowych, ktére zapewniaja precyzyjng regulacje wysokosci ostrza co pozwala
unikna¢ odpryskow na spodniej krawedzi. Najlepsza jakos¢ ciecia uzyskuje sie uzywajac pity z podkrojnikiem. Nie zaleca sie uzywania
pit recznych oraz tasmowych ani wyrzynarek. Panel musi by¢ ciety tak, zeby dtuzszy wymiar elementu pokrywat sie z przebiegiem
wiokien w ptycie.

Wiercenie: w przypadku montazu przy pomocy nitdw lub $rub zaleca sig, aby srednica otworu wykonanego w plycie byta min. 2 mm
wieksza od srednicy tacznika. Niezapewnienie swobodnej przestrzeni miedzy elementem mocujacym a krawedzia otworu niemal na
pewno spowoduje pekanie materiatu w okolicach punktu mocowania. Jest ona konieczna, gdyz przy zmianach temperatury i wilgotnosci
otoczenia moga wystapi¢ niewielkie zmiany wymiarow plyt.

Obrobka krawedzi: obrobke krawedzi nalezy wykonaé ze szczegdlna starannoscia z obu stron formatki. Dotyczy to zwlaszcza
krawedzi przy wewnetrznych wycieciach w formatce (arkuszu) laminatu. W naroznikach katéw wewnetrznych trzeba koniecznie
wykonaé zaoblenia o promieniu min 5 mm; dla otworéw o dtuzszym boku promien zaoblenia odpowiednio wzrasta. Niewlasciwa
obrébka i niezastosowanie sie do powyzszych zalecen moze doprowadzi¢ do nieodwracalnych uszkodzen materiatu. Wiecej informacji
w broszurze "Stratificato".

Wersja jednostronnie dekorowana (laminat okleinowy)

Obrobka laminatu zgodnie z ogdlnymi "Informacje technicznymi" ze szczegdlnym naciskiem na klejenie laminatu przedstawione
ponizej:

Klejenie: nalezy unika¢ stosowania klejéw kontaktowych. Zaleca sie stosowac kleje PVAc > 200 g / m2

Nie zaleca sie perforowania ptyty, ani wycie¢ pod katem 90 stopni. Chroni¢ przed bezposrednim dziataniem zrédet ciepfa.
Wykonujac panel z uzyciem Full Colour'u nalezy pamieta¢ o koniecznosci przyklejenia na lewa strone substratu warstwy
przeciwpreznej (kompensujacej naprezenia) wykonanej z materiatu o takiej samej strukturze i grubosci jak warstwa dekoracyjna.
Zastosowanie innego materiatu, np. laminatu typu HPL o tej samej grubosci wymaga przeprowadzenia uprzedniego testu.

Wersja z dnia | 1/10/2019, pl.17/06/2020.
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