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KARTA PRODUKTU - LAMINATY WYSOKOCISNIENIOWE PRINT HPL
PRODUKC]I ABET LAMINATI SpA

Niniejsza karta opisuje sktad laminatéw PRINT HPL i zawiera wskazowki dotyczace bezpiecznej obstugi, obrobki, zastosowania
laminatéw i usuwania odpadow.
Dokument odzwierciedla stan wiedzy z lipca 2014 r. i nie obejmuje wszystkich szczegotéw norm, o ktérych mowa w tekscie.

Laminaty PRINT HPL nie sa klasyfikowane jako substancje szkodliwe. W zwiazku z tym, ze laminaty nie zawieraja substancji
niebezpiecznych w stezeniu wyzszym niz 0,1% p / p, nie wymagaja emisji karty bezpieczenstwa (art. 3| rozporzadzenia REACH).
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I. Produkt

Karta produktu obejmuje caty zakres laminatéw PRINT HPL i laminatéw PRINT w innych typologiach produkowanych przez Abet
Laminati.

2. Opisl Sktad

Materiaty, o ktérych mowa to dekoracyjne laminaty wysokocisnieniowe (HPL) produkowane zgodnie z norma europejska EN 438

i ISO 4586.

Laminaty PRINT HPL to arkusze skiadajace sig z warstw surowca z warstw celulozowych (zazwyczaj jest to papier) zaimpregnowanych
Zywicami termoutwardzalnymi i zwigzanych przez proces wysokiego cisnienia. Proces ten zdefiniowany jest jako jednoczesne
zastosowanie wysokiej temperatury (2120°C) oraz wysokiego cisnienia (= 5 MPa) zapewnia przenikanie i nastepnie utwardzanie zywic
termoutwardzalnych w celu uzyskania jednorodnego, nieprzepuszczalnego materiatu ( 21,35 g / cm®) z wymagana struktura
powierzchni.

Ponad 60% skfadu Ilaminatéw PRINT HPL stanowi papier, a pozostate od 30 do 40% stanowi utwardzona zywica
fenolowoformaldehydowa w warstwach rdzeniowych i melaminowo - formaldehydowa w warstwie wierzchniej. Niektore typologie
produktu moga tez sktada¢ sie z powierzchni lub wewnetrznych warstw metalowych np. aluminium lub zelazo, a takze wierzchnich
warstw forniru.

Oba typy zywic naleza do grupy zywic termoutwardzalnych i podlegaja nieodwracalnej interakcji poprzez usieciowane wigzania
chemiczne powstate podczas procesu utwardzania, ktérego celem jest wytworzenie nie wchodzacego w reakcje, stabilnego materiatu
o cechach catkowicie réznych od cech jego komponentow.

Laminaty PRINT HPL dostarczane sa w formie arkuszy o réznych wymiarach, grubosciach i wykonczeniach powierzchni.
Na potrzeby zastosowan wymagajacych zwiekszonej ochrony przeciwpozarowej istnieje mozliwos¢ impregnacji wewnetrznych
warstw laminatu dodatkowa substancja niezawierajaca chlorowcow.
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3. Przechowywanie i transport

Przechowywanie i transport laminatu nalezy przeprowadza¢ zgodnie ze Ogolnymi Zaleceniami Obrébki dla laminatéw PRINT HPL;
szczegodlne srodki ostroznosci nie s3 wymagane.
Laminaty PRINT HPL zostaty zakwalifikowane jako produkty bezpieczne; etykiety nie s3 wymagane.

4. Obstuga i obrébka laminatéw PRINT HPL

W trakcie produkcji i obrobki laminatu nalezy zachowac normalne zasady bezpieczenstwa, w szczegdlnosci w zakresie odsysania
pytu, odpylania oraz zasad ochrony przeciwpozarowe;.

W przypadku produktéw zawierajacych warstwy metalowe nalezy unika¢ koncentracji pytu, a przypadku obrobki uwalniajacej pyt
unika¢ wzbudzenia iskier i zrédet zaptonu wszystkich urzadzen elektrycznych w tym sprzetu do odpylania.

Z powodu mozliwosci wystepowania ostrych krawedzi w czasie obrobki laminatu zawsze nalezy uzywa¢ rekawic ochronnych. Kontakt
z pytem pochodzacym z laminatéw PRINT HPL nie stanowi zagrozenia, jednak nalezy pamigta¢ o tym, ze niewielki procent personelu
moze by¢ wrazliwy, a nawet uczulony na pyt przemystowy.

5. Ekologiczne i zdrowotne aspekty wykorzystania laminatéw

Laminaty dekoracyjne sa utwardzane, a zatem chemicznie obojetne. Uwalnianie gazu z powierzchni czy krawedzi jest nieistotne.

Ze wzgledu na bardzo niska przepuszczalnos¢ powierzchni laminaty PRINT HPL przyklejone do podtoza drewnopochodnego dziataja
jako bariera przed mozliwa emisja formaldehydu pochodzaca z podtoza/ substratu. Poziom emisji formaldehydu dla laminatow
PRINT HPL jest znacznie nizszy niz limit przewidywany dla materiatéw drewnopochodnych.

Laminaty nie reaguja z produktami spozywczymi i co za tym idzie laminaty PRINT HPL zostaty dopuszczone do kontaktu z zywnoscia.
Dekoracyjne powierzchnie sa odporne na popularne rozpuszczalniki wykorzystywane w gospodarstwach domowych i od wielu lat
uzywane w miejscach gdzie wazne s3 czystosc i higiena.

Nieporowata powierzchnia laminatow PRINT HPL i ich krawedzi jest tatwa do dezynfekcji goraca woda, para i wszystkimi rodzajami
srodkéw dezynfekujacych stosowanych w szpitalach i innych zastosowania komercyjnych.

6. Konserwacja

Poniewaz laminaty PRINT HPL nie ulegaja korozji ani utlenianiu, nie wymagaja ochrony powierzchniowej (lakierowania lub malowania).

7. Laminaty PRINT HPL w przypadku pozaru

Laminaty PRINT HPL sa trudnozapalne, nie topia sie, nie skraplaja i maja wiasciwosci, ktére opdzniaja rozprzestrzenianie ognia
wydtuzajac w ten sposob czas ewakuagji.

Z powodu niepetnego spalania (typowego dla materiatow organicznych) dym pochodzacy z laminatow zawiera substancje
niebezpieczne. Laminaty PRINT HPL spetniaja wymogi najwyzszych standardow w zakresie toksycznosci i wydzielania dymu.

W przypadku pozaru w pomieszczeniu wyposazonym w laminaty nalezy zastosowac¢ techniki gaszenia pozaru typowe dla budowlanych
produktéw drewnopochodnych.

8. Utylizacja termiczna

Dzieki wysokiej wartosci kalorycznej (18-20 M)/kg) laminaty PRINT HPL doskonale nadaja sie do recyklingu poprzez utylizacje
termiczna. W procesie catkowitego spalania laminatu w temperaturze 850°C wytworzona zostaje woda, dwutlenek wegla oraz tlenki
azotu.

Prawidtowo kontrolowany proces spalania jest mozliwy w nowoczesnych, atestowanych przemystowych piecach. Popioty powstajace
podczas tego procesu moga by¢ oddawane do podlegajacych kontroli punktow usuwania odpadéw.
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9. Utylizacja odpadow

Laminaty PRINT HPL moga by¢ oddawane do podlegajacych kontroli punktéw sktadowania odpadéw zgodnie z lokalnymi
obowiazujacymi przepisami. Kod CER odpadu to 030105.

I. Wtasnosci fizykochemiczne

I.l Postac Ciato state w formie arkusza

1.2 Gestos¢ 2 1,35 g/lem?

1.3 Rozpuszczalnosé Nierozpuszczalny w wodzie, oleju, metanolu, eterze etylowym, n-oktanolu, acetonie

|.4 Punkt wrzenia Nie ma

1.5 Stopien parowania Nie ma

|.6 Temperatura topnienia Nie topi sie

1.7 Wartos¢ opatowa 18-20 MJ/kg

1.8 Metale cigzkie Laminaty PRINT HPL nie zawieraja toksycznych zwiazkéw pentachlorofenolu, azbestu, halogenu

ani metali ciezkich (antymonu, baru, kadmu, chromu"', otowiu, rteci, selenu), jednak z przyczyn
naturalnych slady tych substancji moga by¢ obecne w surowcach stosowanych w procesie
produkgji laminatu. Ponadto laminaty PRINT HPL nie zawieraja substancji SVHC (substancje
wzbudzajace szczegdlne obawy) zawartych w "liscie kandydackiej" (zgodnie z zatacznikiem XIV
rozporzadzenia REACH).

2. Stabilnos¢ i reaktywnos¢  Laminaty PRINT HPL s3a stabilne, nie s3 uznawane za materiat reaktywny ani korodujacy.

2.1 Reakcje niebezpieczne Brak
2.2 Wrazliwo$¢é materiatu Silne roztwory kwaséw i zasad powoduja plamy na powierzchni laminatu.

3. Klasyfikacja ogniowa i wybuchowa

3.1 Temperatura zaptonu Ok. 400° C
3.2 Punkt zaptonu Brak
3.3 Rozpad termiczny Mozliwy w temperaturze pow. 250°C. Zaleznie od warunkow spalania (temperatura, ilosé tlenu,

itp.) moze nastapi¢ emisja gazéw toksycznych, np. tlenku wegla, dwutlenku wegla, amoniaku.

3.4 Palnos¢ Laminaty PRINT HPL nie sa uwazane za materiat tatwopalny.

Pala sie tylko w warunkach pozaru, w obecnosci otwartego ognia.

3.5 Sposob gaszenia Laminaty Print HPL naleza do materiatow klasy A. Do gaszenia ptomieni mozna uzy¢ dwutlenku
wegla, wody lub piany. Woda ttumi ogien i zapobiega powtérnemu zaptonowi. Podczas gaszenia
pozaru nalezy uzywac aparatu tlenowego i odziezy ochronnej. W przypadku produktéow
zawierajacych warstwy metalowe nalezy uzy¢ proszku gasniczego; nie uzywa¢ wody, dwutlenku
wegla, ani piany.

3.6 Ryzyko wybuchu Obrobka laminatéw PRINT HPL (ciecie, szlifowanie) generuje pyt w klasie ST-1. Nalezy
przedsiewziac srodki ostroznosci i zapewni¢ odpowiednia wentylacje w celu zapobiezenia
koncentracji pytu. W przypadku produktéw zawierajacych warstwy metalowe rowniez nalezy
unika¢ koncentracji pytu, a przypadku obrobki uwalniajacej pyt unika¢ wzbudzenia iskier i zrodet
zaptonu wszystkich urzadzen elektrycznych w tym sprzetu do odpylania.

3.7 Limit bezpieczenstwa
dla wybuchu Koncentracja pytu ponizej 60 mg/m?

3.8 Zabezpieczenia przeciwpozarowe
i przeciwwybuchowe Brak wymagan, podobnie jak dla drewnopochodnych materiatow
budowlanych.
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4. Wlasnosci elektrostatyczne

Laminat Print HPL minimalizuje generowanie elektrycznosci statycznej poprzez kontakt / separacje lub tarcie z innymi materiatami.
Nie wymaga uziemienia. Rezystywno$¢ powierzchniowa wynosi od 10° do 10'> Ohm, a napiecie indukowane V < 2 KV zgodnie z CEI
IEC 61340-4-1, zatem laminat Print HPL jest materiatem antystatycznym.

5. Transport i sktadowanie

PRINT HPL jest klasyfikowany jako materiat bezpieczny do przewozu, nie wymaga zadnych specjalnych srodkéw ostroznosci.

6. Obrébka materiatu

Uzywa¢ rekawic w celu ochrony przed ostrymi krawedziami oraz okularéw ochronnych. Nie wymaga zadnego specjalnego
wyposazenia do obrobki, za wyjatkiem urzadzen odpylajacych.

7. Utylizacja odpadéw

Nalezy przestrzega¢ lokalnych przepisow w tym zakresie. Spalanie tylko w atestowanych piecach przemystowych.

8. Informacje sanitarnohigieniczne

Laminaty PRINT HPL nie s3 uwazane za materiat niebezpieczny dla ludzi i zwierzat. Nie ma zadnych dowodéw na toksyczno$¢ badz
szkodliwy wptyw na srodowisko laminatéw Print HPL. Powierzchnia laminatéw PRINT HPL jest fizjologicznie bezpieczna i
dopuszczona do kontaktu z zywnoscia zgodnie z regulacja EC nr 1935/2004.

8.1 BHP stanowiska pracy Ogolne zasady w zakresie ochrony przed pytami.

8.2 Emisja formaldehydu Wartosci typowe dla arkusza 0.9 mm PRINT HPL, niezwiazanego z materiatem rdzeniowym:
< 0.2 mg/h m* wg normy EN ISO 12460-3
< 0.05 ppm wg testu w komorze WKI

8.3 Pentachlorofenol Laminaty PRINT HPL nie zawieraja PCP (Pentachlorofenolu)

Aktudlizacja luty 2018, weryfikacja czerwiec 2020..
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