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DIGITAL PRINT - przygotowanie materiatéw do druku.

Technologia Digital Print umozliwia wyprodukowanie laminatu w indywidualnie zaprojektowanym wzorze.
Mozliwosci takie wykorzystywane przy nosnikach reklamy i informacji wizualnej, réwnie czesto sa stosowane przez architektow
jako srodek nadajacy wyjatkowosé i niepowtarzalnos¢ danej realizacji.

KROK I: PRZESLANIE OBRAZOW DO WYDRUKU.

Wzér nalezy dostarczy¢ na nos$niku CD lub DVD lub za posrednictwem serwera FTP podajac rzeczywiste wymiary wzoru.
FORMATY PLIKU:

- plik w formacie EPS, TIF, Al, PDF, JPG
- oprogramowanie: Photoshop, lllustrator, InDesign

W celu uzyskania najlepszego efektu, sugerujemy przesytanie obrazow w skali I:1 w rozdzielczosci minimum 150 DPI. Obrazy
w mniejszej skali lub o mniejszej rozdzielczosci nie gwarantuja wiasciwej jakosci wydruku. Zapis moze zosta¢ wykonany w
nastgpujacych wersjach:

v

plik otwarty — w przypadku plikow otwartych (Photoshop, lllustrator, InDesign) oprocz pliku nalezy dostarczy¢ wszystkie
niezbgdne linki tj. zdjgcia i czcionki. Zdjg¢ nie nalezy umieszcza¢ w pliku (w przypadku uzycia programow lllustrator lub InDesign)
i mozna zapisa¢ w dowolnym formacie (eps, psd, tif i jpg). Nalezy réwniez dostarczy¢ wydruk ostatecznego pliku w rozmiarze
nie mniejszym niz A3 w celu dopasowania koloréw i czcionek

plik PDF — wszelkiego rodzaju obrazy nalezy przeksztatci¢ na format CMYK. Nie nalezy uzywac koloréow PANTONE. Kolor
czarny nie powinien by¢ nadrukowany, ani preparowany; przed wygenerowaniem pliku PDF wszystkie teksty nalezy zamieni¢ na
krzywe. W przypadku skomplikowanych rysunkéow (np. mapy) zawierajacych wiele informacji, pliki powinny zosta¢ poddane
rasteryzacji, a nastgpnie otwarte w Photoshopie i przekonwertowane na obrazy przed wygenerowaniem pliku PDF

pliki ze specjalnymi czcionkami - jesli przewidziane sa jakies specjalne czcionki, nalezy wysta¢ plik z czcionkami referencyjnymi,
w celu zapewnienia odpowiedniej komunikacji tekstowej pomiedzy czcionkami ze srodowiska PC i Macintosh (True Type -
PostScript). Nalezy zawsze zafaczy¢ plik PDF, aby umozliwi¢ sprawdzanie catego obrazu

pliki wektorowe - jesli chodzi o pliki wektorowe konieczne jest zafaczenie wszystkich obrazéw i tekstéw tworzacych plik oraz
plikéw PDF tam, gdzie to mozliwe, aby zobaczy¢ rzeczywisty obraz

kody referencyjne koloréw RAL - PANTONE ,,U” lub NCS (lub innych) oraz kody wzornicze papierdw stuza wytacznie dla celow
pogladowych i nie sa identyczne z ostatecznym efektem.

POZYCJONOWANIE OBRAZU

v' znaczniki nalezy umiesci¢ z uwzglednieniem 5 mm spadu.

v'w przypadku projektow specjalnych zapisanych w plikach otwartych konieczne jest zapewnienie odpowiednich instrukcji

dotyczacych pozycjonowania obrazéw, jak rowniez precyzyjnych danych o odlegtosci jednego obrazu do drugiego

KOLORY JEDNOLITE

Woazne: mozliwos¢ drukowania koloréw jednolitych oceniania jest kazdorazowo przez Dziat Techniczny.
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KROK 2: PROBKA

W celu weryfikacji jakosci ostatecznego produktu, przygotowywana jest prébka laminatu o wymiarach 40x40 cm.
Pierwsza probka jest odptatna.

KROK 3: PRODUKCJA GOTOWYCH ARKUSZY W TECHNOLOGII DIGITAL PRINT.
Po akceptacji probki wzér idzie do druku. Nadrukowany papier pozwala uzyska¢ w efekcie laminat Digital Print o wymiarach:

a. laminaty okleinowe lub kompaktowe wewnetrzne Stratificato

format laminatu maksymalny rozmiar nadruku
244x122 cm 240x119 cm
305x130 cm 300x126 cm
420x130 cm 415x126 cm
420x161 cm 415x158 cm

Digital Print w wersji do wnetrz produkowany jest w wiekszosci struktur, grubosci i typologii laminatéw oferowanych przez Abet
Laminati. Minimalna grubos¢ laminatu, ktora oferowana jest w wersji do wnetrz to 1,0 mm.

b. laminaty kompaktowe zewnetrzne MEG

format laminatu maksymalny rozmiar nadruku
305x130 cm 300x126 cm
420x130 cm 415x126 cm
420x161 cm 415x158 cm

Laminat Print HPL MEG produkowany jest w strukturze ,sei” w grubosciach od 2 do [4 mm.

WAZNE: W trakcie procesu produkcyjnego obraz biegnie réwnolegle do krawedzi panelu, ale moze sie nieznacznie przesunq¢ podczas
procesu laminowania. W zwiqzku z tym, nawet jesli obrazy majq ten sam rozmiar i centrowanie na panelu, konieczne jest formatowanie
paneli pojedynczo. Niewielka réznica odcienia pomiedzy poszczegdlnymi partiami produkcyjnymi jest dopuszczalna i wynika z procesu
produkdji, nie jest wiec uznawana za wade produktu.

CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA OSTATECZNEGO PRODUKTU:

Digital Print moze by¢ stosowany w roznych typach zastosowan oraz wykonczen wybranych z oferty Abet Laminati utrzymujac
wilasnosci techniczne na niezmienionym poziomie. W celu uzyskania szczegotow, odsytamy do broszury technicznej naszych
produktow.
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